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MAXUM II

Эффе�тивный�анализ�бензинов�

промышленным�хромато�рафом�MAXUM�II

�

Бензин�-�это�прод��т�переработ-

�и�нефти,�в�перв�ю�очередь�ис-�

польз�ющийся�в��ДВС.�Анализ�

е�о�химичес�о�о�состава�очень

важен,�т.�.�от��онцентрации�инди-�

вид�альных���леводородов�зави-

сит�о�тановое�число�топлива�и�

хара�теристи�и��ачества��оре-�

ния.

Поэтом��при�ладываются�боль-

шие��силия�для�обеспечения�

производителей�бензинов�инст-

р�ментом�поточно�о�анализа.

Siemens,�являясь�мировым�лиде-�

ром�в�промышленном�анализе,�

�омпле�сные�системы�для�неп-�

рерывно�о�аналитичес�о�о

�ачества�бензина.

Хромато�раф�MAXUM�II�-�один�

из�л�чших�анализаторов�для�

решения�этой�измерительной��

задачи�из�представленных�на

рын�е.

��

Анализ�бензина�

Бензин�-�это�прод��т�переработ-

�и�нефти,�состоящий�из�алифати-

чес�их���леводородов�с�добав�ой�

ароматичес�их�для�повышения

о�таново�о�числа.�Основная�об-�

ласть�применения�-�ДВС.��

Контроль��омпонентно�о�состава

позволяет�оптимизировать��ачест-

во�бензина�в�зависимости�от�сырья,

�правлять�процессом�переработ�и,

производить�прод��т�с�треб�емыми�

хара�теристи�ами.�Концентрация

индивид�льных���леводородов��рай-

на�для�определения�о�таново�о

числа,�значение��оторо�о�находится�

в�диапазоне�межд��86�и�100.

Эталонным��омпонентом�считается�

изоо�тан�с�числом�100.�Изопарафи-

ны,�олефины,�нафтены�и�ароматиче-

с�ие�повышают�о�тановое�число,�в�

время��а��парафины�снижают.

Новые�сорта�бензина�создаются�с�

новыми�свойствами,�снижающими

выбросы�или�расход.�Для�произво-

дителей�топлив�и�автомобилей�важ-

но�соблюдение�все�более�стро�их

о�раничесний�по��оличеств��выбро-�

сов��азов�с�орания,�поэтом��более�

э�оло�ичес�и�чистые�сорта�топлив�

имеют�большие�преим�щества.�

Газовая�хромато�рафия�идеально�

подходит�для�анализа�бензинов.�

Именно�та�ие�мно�о�омпонентные

смеси��близ�их�по�свойствам�веществ

�спешно�определяются�хромато�ра-

фичес�ой�техни�ой.
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Gasoline composition and analysis requirements2

Состав�бензина�и�требования�
��анализ�

Задачи

Состав�бензина�и�анализ

Товарный�бензин�состоит�из�смеси�

по�меньшей�мере�23���леводородов

(рис.�1)�с��онцентрациями�в�диапа-

зоне�от1�до�70�%.�Смесь�содержит

парафины,�изопарафины,�нафтены

и�ароматичес�ие.�Анализ��онцент-

раций�индивид�альных��омпонентов�

важен�для�оцен�и�сырья,�оптимиза-�

ции�и�пол�чения�прод��та��аранти-�

рованно�высо�о�о��ачества.�

��

Анализ�бензина�очень�сложная�зада-

ча.�Большинство�имеющихся�на�рын-

�е�анализаторов�либо�лабораторные,

либо�промышленные,�но�при�этом�

о�раничены�по��оличеств���омпонен-

тов,��оторые�мо��т�быть�измерены

одним�анализатором.�

�

Требование�пользователя

За�азчи�и�постоянно�постоянно�по-�

шают�требования���анлизаторам.�В�

настоящее�время�хромато�раф�дол-

жен�быть:

• Непрерывно�анализировать�тех-�

ноло�ичес��ю�проб��за�минималь-�

но�возможное�время

• Aнализ�всех�23�основных��омпо-�

нентов�одним�анализатором�за�

один�аналитичес�ий�ци�л

• Высо�ая�эффе�тивность�анализа

для�выполнения�наиболее�слож-

но�о�разделения:�2-метилпентана�

и�2,3-диметилб�тана

•��Простое�и�понятное�размещение�

аналитичес�их��омпонентов

•��Гиб�ая��онфи��рация�анализато-�

ра,�позволяющая�ле��о�е�о�адап-��

тировать�без�дополнительных�рас-

ходов���изменившимся��словиям

•��Повторяемые�и�воспроизводимые

рез�льтаты,�простота��правления

и�обсл�живания

•��При�одность�анализатора�и�для��

решения�др��их�задач

Решение

Решением,�поставленных�за�азчи�а-

ми�амбициозных�требований,�являет-��

ся�промышленный��азовый�хромато-

�раф�MAXUM�II,�имеющий��ни�аль-�

н�ю�мод�льн�ю��онстр��цию�и�обес-�

печивающий�эффе�тивный�анализ�в

соответствии�с�требованиями�рын�а:

• высо�оэффе�тивный�анализатор

бензинов�в�стандартном�и�расши-

ренном�вариантах,

• анализ�непосредственно�жид�ой

пробы�в�сочетании�с�двойным�тер-

мостатом�и�бес�лапанным�меж�о-�

лоночным�пере�лючением

• инте�рированное�аналитичес�ое

решение,�являющееся�но�-ха��

Siemens�Process�Analytics.

MAXUM edition II

MAXUM�II�-��ни�альный�промышлен-

ный��азовый�хромаот�раф�предла-

�ающий�широ�ий�спе�тр�аналитиче-

с�их�возможностей.�Основная�об-

ласть�применения�-�техноло�иче-�

с�ий��онтроль��азов�и�жид�остей�в�

eтяжелыйх�промышленный��слови-

ях.�MAXUM�II�выполняет�широ�ий��

cпе�тр�задач�на�нефтеперерабаты-�

вающих�и�химичес�их�производст-

вах.�Преим�щества�MAXUM�II�-�это�

�иб�ось,�энер�осбере�ающая��он-

цепция�одиночно�о�или�двойно�о�

термостата,�параллельная�хромато-�

�рафия,�широ�ий�выбор�дете�торов:

ТКД,�ПИД,�ПФД,�ДЭЗ�и�др.�

Преим�щества�пользователя:

•�Нес�оль�о�вариантов�термостатов

•�Нес�оль�о�типов�дете�торов�

•�Ло�альная�панель��правления

•�Мощное�ПО���

•�Ло�альные�и��даленные�В/В�и��

последовательные�соединения

•�Все�сетевые�прото�олы

•�Ло�альная�сл�жба�поддерж�и

Рис.�2:�Хромато�раф�MAXUM�II�

1 C4 Изоб�тан���������������������14�����С7�����2,2-Диметилпентан

2 C4 Б�тан��������������������������15�����С7����2,4-Диметилпентан

3 C5 Изопентан�������������������16�����С7�����2,2,3-Триметилб�тан

4 C5 Пентан������������������������17�����С7�����3,3-Диметилпентан

5 C5 Ци�лопентан���������������18�����С7� 2-Метил�е�сан

6 C6 2,2-Диметилб�тан����� 19����С7� 2,3-Диметилпентан

7 C6 2,3-Диметилб�тан���� �20����С7� 3-Метил�е�сан

8 C6 2-Метилпентан���������� 21����С7����Гептан

9 C6 3-Метилпентан����������� 22����С7 �Метилци�ло�е�сан

10 C6����Ге�сан���������������������� 23� C7����С�мма�C7

11 C6����Метилци�лопентан

12 C6�����Ци�ло�е�сан

13 C6����Бензол

Рис.�1:�Списо��основных��омпонентов�бензина
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MAXUM II, the solution provider for gasoline analysis 3

MAXUM�II,�решение�для�анализа
бензина

MAXUM�II�-�анализатор�бензина

Стандартный�анализатор

В�стандартном�анализатор�е(рис.�3,�

�онфи��рация�A,�и�рис.�6)�использ�ет-

ся�один�термостат,�один�дозатор�и�

8-ми��анальный��онд��тометр.�22�

�омпонента�С4-C7�измеряются�инди-

вид�ально,�С8+�-�обратной�прод�в�ой.�Cycle

Время�ци�ла�-�15�мин�т.�

Пример�стандартно�о�анализатора

изображен�на�рис.�5.�

Производительность��онфи��рации�A

можно��двоить�добавив�термостат�2�с�

анало�ичной��омпле�тацией.

Расширенный�анализатор

В�расширенном�анализаторе�(рис.�3,�

�онфи��рация�B)�использ�емтся�раз-�

дельный�возд�шный�термостат,�два��

дозатор�и�два�ПИД.

Все�23��омпонента�C4-C7,�в�лючая

2,3-диметилб�тан�и�2-метилпентан��

измеряются�раздельно,�см�рис.�4.��

Остальные��омпоненты�-обратной

прод�в�ой.�Время�ци�ла�-�15�мин�т.

Ofen 1

Конфи��рация�A��безвозд�шный�термостат,�1�дозатор�8-�анальный�ТКД

Kонфи��рация�B�Раздельный�возд�шный�термостат,�2�дозатора,�2�ПИД

Газ-

носитель

Газ-

носитель

Газ

носитель

Газ-носитель

��

Проба

Проба

Обратная�прод�в�а

C8+

Разделение

Обратная�прод�в�а�������������������Разделение

Обратная�прод�в�а�����������������Разделение

C4 - C7

C6�нафтены,�C7+

C6 Naph, C7

C4 - C6

Жид�остной-
дозатор

Жид�остной-

дозатор

Дете�тор

Дете�торы

Терм2

Терм1

Производительность��онфи��рации�A�можно��двоить�добавлением�

термостата�2�с�анало�ичной��омпле�тацией

ТКД

ТКД

> Methylcyclo-C6

Терм�

30 °C

Терм

70 °C

Терм�2

Back-T

Back-T

FID

FID

Рис.�3:�Конфи	
рации�MAXUM�II�для�анализа�бензина,�схемы�и�внешний�вид�термостатов
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Рис.�4:�Анализ�бензина�хромато	рафом�MAXUM�с�разделением�2,3-диметилб
тана�и�2-метилпентана
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User Benefits4

User Benefits

Преим�щества�за�азчи�а

• Все�23��омпонента�бензина,�в�лю-�

чая�2,3-диметилб�тан�и�2-метил-

пентан�анализир�ются�одним�хро-

мато�рафом.�Та�ое�решение�по-�

ввышает�значение�промышленно�о��

aнализа�и�позволяет�вести�автома-�

тичес�ое��правление�процессом.

•��Анализатор�бензина�-�это�стан-�

дартный�промышленный�хромато-�

�раф�(MAXUM�II),�специально

с�онфи��рированный�для�этой�

аналитичес�ой�задачи.�Выполняет-�

ся�анализ�техноло�ичес�ой�пробы

с��орот�им�временем�ци�ла.�Не��

треб�ется�отбор�пробы�и�достав�а��

ее�в�лабораторию.

• Анализатор�имеет�мод�льн�ю�

�онстр��цию�всех�элементов.�

Если�необходимо�измерять�мень-�

шее��оличество��омпонентов,��

�онфи��рация�хромато�рафа�может

быть��прощена,�что�позволяет��

со�ратить�инвестиционные�расходы

•��Анализатор�может�использоваться

для�анализа�др��их�подобных�проб

• MAXUM�II�может��омпле�товаться�

системами�пробопод�отов�и,��

позволяющими�анализировать��

нес�оль�о�пото�ов�одновременно.�

Рис.�5:�Пример�хромато	раммы�бензина�
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Рис.�6:Стандартный�анализатор�бензина,�

�онфи	
рация�термостата
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